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@ Wa&riges Tensidkonzentrat 

@ Bei flussigen Wasch- und Reinigungsmitteln und Vorpro- 
dukten fur deren Herstellung sollte das Reinigungs> und 
SpQIvermogen. die FlieB- und Pumpfahigkeit sowie die 
Lager- und Kaltestabilitit verbessert warden. Dies gelang 
durch die Bereitstelluhg von Tensidmischungen, die ein 
kurzkettiges Alkylollgoalkoxylat der Formel R'-COC-Hg) - 
(OCjH^) -OH, in dor einen Alkylrest mit 6 bis 10 
C-Atomen, n eine Zahl von 0,5 bis 3 und p eine Zahl von 4 bis 
10 bedeuten, und ein langkettiges Allcyloligoalkoxytat der 
Formel R^-tOC^HJ -OH, In der eInen Alkylrest mIt 12 bis 
22 C-Atomen und q eine Zahl von 4 bis 10 bedeuten, in 
Gewichtsverhiltnissen von 4 : 1 bis 10 : 1 enthalten. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft waBrige Tensidmischungen aus kurzkettigem Alkyloligoalkoxylat und 
langkettigem Alkyloligoalkoxylat sowie gegebenenfalls weiteren Tensiden, deren Verwendung als Vorgemische 
5 (Compounds) zur Herstellung von flOssigen Wasch- und Reinigungsmitteln sowie flOssige Wasch- Oder Reini- 
gungsmittel, die derartige Tensidmischungen enthalten. 

Bei der Herstellung flUssiger Wasch- und Reinigungsmittel werden die einzelnen Komponenten in der Regel 
als flieOfSLhigc Ldsungen eingesetzt, die jeweils einen Stoff enthalten oder die als Vorgemische, sogenannte 
Compounds, aus mehreren in den fertigen Mitteln Qblichen StofFen bestehen. Die fOr die Mischung zum fertigen 
to Mittel vorgesehenen Komponenten sollen einen mdgKchst hohen Aktivsubstanzgehalt aufweisen und gleichzei- 
tig leicht handhabbar sein, das heiBt, sie sollen mdglichst fKeBf§hig und leicht pumpbar sein und eine mdglichst 
hohe Lagerstabilit^t besitzen. 

Der Fachmann weiB, wie zum Beispiel in A.M. Schwartz, J.W. Perry, Surface Active Agents* Vol. I, Interscience 
Publishers, 1949, Seite 372 beschriebeni da0 Tensidmischungen in der Regel synergistische Effekte aufweisen 
15 und oft bessere Reinigungseigenschaften besitzen, als sich aus der Summe der Werte der Einzelkomponenten 
ergeben wurde. Nichtionische Tenside bilden in dieser Beziehung keine Ausnahme. So sind beispielsweise aus 
der deutschen Offenlegungsschrift DT 24 48 532 binSre Gemische aus hochstens 5fach alkoxyliertem, insbeson- 
dere ethoxyliertem Alkohoi mit mindestens 6fach alkoxyliertem Alkohol bekannt Diese Mischungen k6nnen als 
solche, an Feststofftrflger adsorbiert oder in w^riger beziehimgsweise w^rigalkoholischer Ldsung vorliegen 
20 und weisen eine gute Wirksamkeit bei der Entfemung von Ol auf. In der US*amerikanischen Patentschrlft 
US 3 925 224 werden WaschmittelzusStze beschrieben, die 0,1—60 Gew.-Vb eines im wesentllchen wasseninlds- 
lichen Tensids bzw. Tensidgemischs enthalten. Dabel weisen Tensidmischungen aus 1- bis 6fach ethoxylierten 
Cs— 20-Alkoholen in Kombination mit entsprechenden AJkoholen, die mindestens 7fach ethoxyliert sind, eine 
besonders gute waschkraftverstSrkende Wirkung auf. Aus der deutschen Patentschrift DE 23 27 862 ist bekannt, 
25 daB pulverfdrmige Waschmittel, die 3—30 Gew.-% einer Kombination (Gewichtsverhaltnis 1 : 5 bis 2 : 1) aus 2- 
bis 6fach ethoxylierten Ci2-20-Alkoholen mit entsprechenden, 8- bis 20fach ethoxylierten Alkoholen enthalten, 
ein hervorragendes Waschvermdgen besitzen. In der deutschen Offenlegungsschrift DT 25 59 225 werden 20- 
bis 70-gewichtsprozentige waOrige beziehungsweise waBrig-alkoholische L5sungen von Tensidgemischen als 
Bestandteile von flUssigen Mitteln mit uberlegener Gesamtwaschkraft vorgeschlagen, die aus 30—80 Gew.-% 7- 
30 bis 15fach ethoxyliertem C17- 25* Alkohol, 10— 60Gew.-% 2- bis lOfadh ethoxyliertem Cg-is-Aikohol und 
10—50 Gew.-<Vb Aniontensid bestehen. 

Oberraschenderweise wurde nun gefunden. daB Mischungen aus bestinuntem langkettigem Alkyloligoalkox- 
ylat und bestimmtem kurzkettigem Alkyloligoalkoxylat in bestimmten Gewiditsverhfiltnissen ein ausgezeichne- 
tes Reinigungs- und SpQlverm5gen aufweisen. sehr gut flieBfahig und pumpbar sind und eine hohe Lager- tmd 
35 KftltestabilitSlt aufweisen. 

Unter "langkettigen" Verbindungen werden im Rahmen der vorliegenden Erfindung aliphatische Verbindun- 
gen mit 12 bis 22 C-Atomen verstanden, die linear oder ein- oder mehrfach verzweigt sein k6nnen, so daB die 
lUngste Kette aus C-Atomen auch kOrzer als 12 sein kann. "Kurzkettige" Verbindungen im Rahmen der vorlie- 
genden Erfindung sind demgemSB, unabhingig vom Verzweigungsgrad, solche mit 6 bis hdchstens 10 C-Atomen. 
Bevorzugt sind in beiden Fallen Verbindungen mit linearen Alkylgruppen. 

Die Erfindung betrifft demgemlB Tensidmischungen, entluiltend dn kurzkettiges Alkyloligoalkoxylat der 
Formel 1, 

R«-(OC3H6)n-(OC2H4)p-OH (I) 

in der R' einen Alkylrest mit 6 bis 10 C*Atomen, insbesondere mit 7 bis 9 C-Atomen, n eine Zahi von 0,5 bis 3 imd 
p eine Zahl von 4 bis 10 bedeuten, und ein langkettiges Alkyloligoalkoxylat der Formel II, 
LB2^0C2H4)q-OH (II) 

in der R^ einen Alkylrest mit 1 2 bis 22 C-Atomen, insbesondere mit 1 2 bis 1 4 C-Atomen, und q eine Zahl von 4 bis 
10 bedeuten, in Gewichtsverhaitnissen von kurzkettigem zu langkettigem Alkyloligoalkoxylat von 4 : 1 bis 10 : 1, 
sowie gegebenenfalls Wassen » 

~ Die Zahlen n beziehungsweise p und q in den Formeln I und II sind mittlere Propoxylierungs- beziehtuigsweise 
Ethoxylierungsgrade und kdnnen als analytisch zu ermitteltende Gr5Ben auch gebrochene Zahlenwerte anneh- 
men. Vorzugsweise betr^gt der mittlere Propoxylierungsgrad im kurzkettigen Alkyloligoalkoxylat gem&B For- 
mel I n 0,5 bis 2,0, insbesondere 0,8 bis 1 A der mittlere Ethoxylierungsgrad p im kurzkettigen Alkyloligoalkoxylat 
gem&B Formel 1 5,0 bis 9,5, insbesondere 6,0 bis 9,0, und/oder der mittlere Ethoxylierungsgrad p un langkettigen 
Alkyloligoalkoxylat der Formel II 5,0 bis SJ5, insbesondere 6,0 bis 9,0. 

Das Gewichtsverhaltnis von kurzkettigem Alkyloligoalkoxylat gemSB Formel I zu langkettigem Alkyloligoal- 
koxylat gem£lB Formel II betragt vorzugsweise 5:1 bis 8 : 1. Vorzugsweise enthalten die er^dungsgemfiBen 
Tensidmischungen 40 Gew.-% bis 90 Gew.-%, insbesondere 50 Gew.-% bis 88 Gew.-% kurzkettiges Alkyloligo- 
alkoxylat gemlB Formel L 

60 Die erfindungsgem§Ben Tensidmischungen kdnnen zusatzlich als weitere Tensidkomponenten bis zu 
90 Gew.-%, insbesondere 10 Gew.-% bis 50 Gew.-% Aniontensid, bis zu 60 Gew.-%, insbesondere 1 Gew.-4b bis 
50 Gew.*% weiteres nichtionisches Tensid und/oder bis zu 60 Gew.-%, insbesonda-e 1 Gew.-% bis 50 Gew.-% 
^Vmphotensid enthalten. 

Die erfindungsgemaBen Tensidmischungen werden vorzugsweise als lagerstabile, flieBfahige, pumpbare Vor- 
gemische fClr die Herstellung von flQssigen Wasch- oder Reinigungsmitteln verwendet. 

Ein derartiges flOssiges Wasch- oder Reinigungsmittel insbesondere zur maschinellen tmd bevorzugt zur 
manuellen Reinigung von Gcschirr enthait beispielsweise I Gew.-% bis 20 Gew.-% einer oben beschriebenen 
Tensidmischung aus kurzkettigem Alkyloligoalkoxylat gem^ Formel I zu langkettigem Alkyloligoalkoxylat 
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gemtfi Pormel II, 5 Gew.-%b bis 30 cEw.-% Aniontensid, 1 Gew.*% bis 15 Gew.*% zusfttzliches nichtlonisches 
Tensid, O^Gew.-% bis 10Gew.-% Aniphotensid, bis zu 8Gew.*<Vb, insbesondere 2Gew.-% bis 6Gew.-% 
Alkalihydroxid, bis zu 5 Gew.-%, insbesondere 1 Gew.-% bis 4 Gew.-% Mono- oder Dicarbonsfiure mit 2 bis 6 ^ 
C-Atomen, bis zu 15 Gew.-%, insbesondere 2 Gew.-% bis 10 Gew.-% wassermischbares organiscfaes Losungs* 
mittel und 15 Gew.-% bis 90 Gew.-% Wasser enthalt 

Die als zus&tzliche Tensidkomponente einsetzbaren Aniontenside werden vorzugsweise ausgewahlt aus der 
Klasse der Alkyisulfate, Alkylethersuifate, Sulfofettsauredisalze, Sulfofettsaurealkylestersalze, Alkansulfonate 
und/ oder Alkylbenzolsulfonate mit linearen C9* bis Cis-Alkylgruppen am Benzolkem. Zu den brauchbaren 
Tensiden vom Sulfat-Typ gehdren insbesondere primSre Alkylsulfate mit vorzugsweise linearen Alkylresten mit 
10 bis 20 C-Atomen. die ein Alkali-, Ammonium- oder Alkyl- beziehungsweise Hydroxyalkyl-substituiertes 10 
Ammoniumion als Gegenkation besitzen. Besonders geeignet sind die Derivate der linearen Alkohole mit 
insbesondere 12 bis 18 C-Atomen und deren verzweigtkettiger Analoga, der sogenannten Oxoalkohoie. Brauch- 
bar sind demgemaB insbesondere die Sulfatierungsprodukte primftrer Fettalkohole mit linearen Dodecyl-, 
Tetradecyl-, Hexadecyl- oder Octadecylresten sowie deren Gemische. Besonders bevorzugte Alkylsulfate ent- 
halten einen Talgalkylrest, das heiBt Mischungen mit im wesentlichen Hexadecyl- und Octadec^esten. Die 15 
Alkj^ulfate kdnnen in bekannter Weise durch Reaktion der entsprechenden Alkoholkomponente mit einem 
Qblichen Sulfatierungsreagenz, insbesondere Schwefeltrioxid oder Chlorsulfonsaure, und anschlieBende Neutra- 
lisation mit Alkali-, Ammonium- oder Alkyl- beziehungsweise Hydroxyalkyl-substituierten Ammoniumbasen 
hergestellt werden. 

AuOerdem kOnnen die sulfatierten Alkoxyiienmgsprodukte der genannten Alkohole, sogenannte Ethersulfate. 20 
als Aniontensidkomponente eingesetzt werden. Vorzugsweise enthalten derartige Ethersulfate 2 bis 30, insbe- 
sondere 4 bis 10, Ethylenglykol-Gruppen pro MolekUL 

Zu den geeigneten Aniontensiden des Sulfonat-Typs gehSren die durch Umsetzung von Fettsaureestern mit 
Schwefeltrioxid und anschlieDender Neutralisation erhdltlichen Sulfoester, insbesondere die sich von Fettsfiuren 
mit 8 bis 22 C-Atomen, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen, und linearen Alkohoien mit 1 bis 6 C-Atomen, 25 
vorzugsweise 1 bis 4 C-Atomen, ableitenden Sulfonierunsprodukte, sowie die von diesen ableitbaren Sulfofett- 
sSuredisalze. Bei den erfmdungsgemgB einsetzbaren Alkansulfonaten handelt es sich um Substanzen, die durch 
Sulfoxidation von Kohlenwasserstoffen, welche vorzugsweise 10 bis 20 C-Atome enthalten, gewonnen werden. 
Dabei entstehen in der Regel Produkte mit statistischer Verteilung der Sulfonsaure-Substituenten, die ge- 
wQnschtenfalls in bekannter Weise getrennt werden konnen. Fflr die erfmdungsgem^Ben Mischungen sind 30 
sekundare Alkansulfonate mit 12 bis 17 C-Atomen besonders geeignet Als Kationen kommen in alien Fallen der 
genannten Aniontenside insbesondere solche aus der Gruppe der Alkaliionen, Ammonium- oder Alkyl- bezie- 
hungsweise Hydroxyalkylsubstituierten Ammoniumionen in Betracht 

Zu den in Frage kommenden zusitziichen nichtionischen Tensiden gehdren insbesondere Alkylglykostde, 
Fettsfturepolyhydroxyamide, beispielsweise Glucamide, und die Alkoxylate, insbesondere die Ethoxylate und/ 35 
Oder Propoxylate von Alkylaminen, vicinalen Diolen und/oder CarbonsEureamiden, die Alkylgnippen mit 10 bis 
22 C-Atomen, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen, besitzen. Der Alkoxylierungsgrad dieser Verbindungen liegt 
dabei in der Regel zwischen 1 und 20, vorzugsweise zwischen 3 und 10. Sie kdnnen in bekannter Weise durch 
Umsetzung mit den entsprechenden Alkylenoxiden hergestellt werden. Bevorzugt sind die Ethanolamid-Deriva- 
te von AlkansSuren mit 8 bis 22 C-Atomen, vorzugsweise 12 bis 16 C-Atomen. Zu den besonders geeigneten 40 
Verbindungen gehOren die Laurins&ure-, Myristinsaure- und Paimitinsauremonoethanolamide. 

Die als weiterc nichtionische Tensidkomponente fOr die eiTmdungsgemaBen Tensidmischungen geeigneten 
Alkylglykoside und ihre Herstellung werden zum Beispiel in den europ^ischen Patentanmeldungen EP 92 355, 
EP 301 298. EP 357 969 und EP 362 671 oder der US-amerikanischen Patentschrift US 3 547 828 beschrieben. Bei 
den Glykosidkomponenten derartiger Alkylglykoside handelt es sich um Oligo- oder Polymere aus natflrlich 45 
vorkommenden Aldose- oder Ketose-Monomeren, zu denen insbesondere Glucose, Mannose, Fniktose, Galak- 
tose, Talose, Gulose, Altrose, Allose, Idose, Ribose, Arabinose, Xylose und Lyxose gehdren. Die aus derartigen 
glykosidisch verknOpften Monomeren bestehenden Oligomere werden auBer durch die Art der in ihnen enthal- 
tenen Zucker durch deren Anzahl, den sogenannten Oligomerisierungsgrad, charakterisiert, der als analytisch zu 
ermittelnde Grdfie auch gebrochene Zahlenwerte annehmen kann und in der Regel bei Werten zwischen 1 und 50 
10, bei den vorzugsweise eingesetzten Alkylglykosiden unter einem Wert von 1 A insbesondere zwischen 1,2 und 
1,4, liegt Bevorzugter Monomer-Baustein ist wegen der guten VerfQgbarkeit Glucose. Der Alkylteil derartiger 
Alkylglykoside stammt bevorzugt ebenf alls aus leicht zugfinglichen Derivaten nachwachsender Rohstoffe, insbe- 
sondere aus Fettalkoholen, obwohl auch deren verzweigtkettige Isomere, insbesondere sogenannte Oxoalkoho- 
ie, zur Herstellung verwendbarer Alkylglykoside eingesetzt werden kdnnen. Brauchbar sind demgemtB insbe- 55 
sondere die primaren Alkohole mit linearen Octyl-, Decyl-, Dodecyl-. Tetradecyl-, Hexadecyl- oder Octadecylre- 
sten sowie deren Gemische. Besonders geeignete Alkylglykoside enthalten einen Kokosfettalkylrest, das heiBt 
Mischungen mit im wesentlichen Dodecyl- und Tetradecylresten. 

Zu den geeigneten Amphotensiden gehdren Derivate tertiarer oder quartirer aliphatischer Amine, deren 
aliphatische Reste geradkettig oder verzweigt sein kdnnen und von denen einer eine Carboxy-, Sulfo-, Phospho- eo 
no-, Sulfate- oder Phosphato-Gruppe tragi Beispiele ftir derartige Amphotenside sind N,N-Dimethyl-N-tetra- 
decyl-glycin. N,N- Dimethyl- N-hexadecyl-glycin, N,N-Dimethyl-N-octadecyl-glycin, 3-(Dimethyl-dodec>ianmio- 
nio>-l*propansulfonat und die unter den Bezeichnungen Dehyton(R) AB, CB, G und K (Hersteller Henkel) 
vertriebenen Amphotenside. 

Zu den in den erfmdungsgem&Ben Tensidmischungen gegebenenfalls enthaltenen orgaiuschen Mono- oder 65 
Dicarbons&uren mit 2 bis 6 C-Atomen gehdren insbesondere Glyoxylsaure. MilchsSure, Weinsfiure. Citronen- 
sfture, Bemsteins§ure, Adipins&ure und Glutarsgure. 

Geeignete wassermischbare organische Ldsungsmittel werden vorzugsweise aus der Gruppe umfassend 
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Alkohole mit 1 bis 4 C-Atomen, Glykole mit 2 bis 4 C-Atomen und die als diesen ableitbaren Di- und Triglykole 
sowie die entsprechenden Glykolether ausgew^hlt Zu den geeigneten Ldsungsmitteln gefa6ren beispielsweise 
Methanol, Ethanol, Propanol, Isopropanol sowie deren Gemische. 
I Die erfindungsgemaOen Tensidmischungen kdnnen, direkt oder nach Verdiinnen mit Wasser, fQr technische 

5 Anwendungen, zum Beispiel als Flotationshilfsmittel oder Bohrspiilungen, eingesetzt werden. Vorzugsweise 
werden sie jedoch als Vorgemische zur Herstellung flQssiger Wasch- und Reinigungsmittel verwendet, zu denen 
insbesondere Feinwaschmittel, Wollwaschniittel und GeschiirspOlmittel, aber auch Shampoos gehdren. Derarti- 
__ge Mittel kdnnen in einf acher Weise durch VerdOnnen der Compounds mit Wasser auf die gewOnschte Aktiv- 
substanzkonzentration hergestellt werden. Die Zugabe anderer in derartigen Mitteln Clbiicher Bestandteile, zu 

10 denen insbesondere Buildersubstanzen, wie Zeolithe und Schichtsiiikate. Korrosionsinhibitoren, Bleichmittel. 
Bleichaktivatoren, Komplexbildner fflr Schwermetalle, beispielsweise AminopoIycarbonsSuren und/oder Poly- 
phosphons^uren bzw. deren Salze, Vergrauungsinhibitoren, beispielsweise Celluioseether» FarbQbertragungsin- 
hibitoren, beispielsweise Polyvinylpyrrolidon, optische Aufheiler, Enzyme, antimikrobielle Wirkstoffe, Abrasiv- 
mtttel, Schaumstabilisatoren, Konservierungsmittel, pH-Regulatoren, Schauminhibitoren, beispielsweise Orga- 

15 nopolysiloxane oder Paraffine, Perlglanzmittel sowie Farb- und Duftstof fe gehdren, ist mdglich. 

Die Herstellung der erfindungsgemSBen Tensidmischungen wie auch der diese enthaltenden Mittel bereitet 
keinerlei Schwierigkeitea Sie kann problemlos durch einfaches Mischen der Einzelkomponentea die als solche 
oder gegebenenf alls in w&Briger Ldsung vorliegen konnen, erfblgen. 

20 Beispide 

Beispiel 1 

Durch einfaches Mischen der Komponenten wurden die in Tabelle 1 durdi Ihre Zusammensetzung (Gew.-% 
25 Aktivsubstanz) charakterisierten Mischungen Ml bis M6 hergestellt 
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TabeUe 1 
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A: Erf indungsgemSBe Tensidmischung aus 85 6ew.-% eines l-^fach propoxy^ 

lierten und anschlieBend 7-fach ethoxylierten Cs-A^'^*"®^^ 
IS Gew.-% eines 7-fach ethoxylierten Ci2/14~Alkano1s 

B: FettsSlure-HonoethanolamId (ComperlanC^) 100, Hersteller Henkel) 

C: Na-Ci2/14-Alkylsulfat (Texapon(R) LS, Hersteller Henkel) 

D: Natriura-Ci2/14-Alkyl-(0CH2CH2)3-Sulfat 

E: Amphotensid (DehytonC*) AB, Hersteller Henkel) 

F: Amphotensid (DehytonC*) K, Hersteller Henkel) 

6- Ci4/i6-Alkylglucosid, Oligomerisierungsgrad 1,4 

H: Bernstelnsaure^Glutarsaure-Adipinsaure-Gemisch (SokalanC*) DCS, Her- 
steller BASF) 



A: ErflndungsgemaBe Tensidmischung aus 85 Gew.-% eine Ifach propoxylierten und anschlieBend 7fach ethox- 
ylierten Cs-AIkanols mit 15 Gew.-% eines 7fach ethoxylierten Ci2/i4-Alkanols 
B: Fetts&ure-Monoethanolamid (Comperlan^ 100, Hersteller Henkel) 
C: Na-Ci2/14-Alkylsuifat (Texapon^ LS, Hersteller Henkel) 
D: Natrium-Ci2/!4-AlkyKOCH2CH2)3-Siilfat 
E: Amphotensid (Dehyton® AB, Hersteller Henkel) 
F: Amphotensid (Dehyton® K, Hersteller Henkel) 
G: Ci4/i6*AlkyIgiucosid, Oligomerisierungsgrad 1,4 

H: Bernsteinsaure-Glutarsaure-Adipinsaure-Gemisch (Sokalan® DCS, HersteUer BASF) 

Dabei ist besonders bemerkenswert, dafi auch die konzentnerten Ausgestaltungen M5 und M6 eine vorteil- 
hafte Kftltestabilitat aufweisen: 



DE 42 37 178 Al ^ 



10 



IS 



20 



25 



TabeUe 2 



H5 H6 



Kaltetrubungspunkt [^C] -7 +4 

Stockpunkt [^C] -8 -9 

Beispiel 2: Reinigungsleistung 

Durch Verdttnnen mit Wasser wurden aus den Mischungen Ml bis M4 gemiB Beispiel 1 Ldsungen hergestellt. 
die jeweils 0^ Gramm des Mittels pro Uter Ldsung enthielten. Zur Demonstration der Reinl^gsleistung 
wurde der in "Fette. Seifen, Anstrichmitter, 74 (1972). 163, beschriebene Tellertest durchgefOhrt Es wurde nut 
Wasserharten von IB'^d (160mg CaO/Uter) bei SO'^C und mit Rindertalg (2g/Teller) gearbeitet; die angeschmute- 
ten Teller wurden nach 24 Stunden Lagerung bei Raumtemperatur mittels einer roderenden SpQlbOrste gespait 
Dabei war die Reinigungsleistung der eine erfindungsgemSBe Tensidmischung enthaltenden Mittel derjemgen 
von Vergleichsmischungen, die statt der erfindungsgemSBen Tensidmischung (A in Tabelle 1) andere mchtiom- 
sche Tenside, beispielsweise einen e^fach ethoxylierten Ci(yi4-Alkohol, enthielten, in alien Fallen flberlegen. 
Dies traf auch auf unter diesen Bedingungen getcstete erfindungsgemaBe Tensidnuschungen aus 34 Gew.-9^ 
Teilen Ifach propoxyliertem and anschlieBend 7fach ethoxyliertem Cs-Alkanol, 6 Gew.-Teilen 7fach ethoxylier- 
tem C!2/t4-A.lkanol und 60 Gew.-o/o Aniontensid (beispielsweise Natrium-Dodecylbenzolsulfonat oder Natnum- 
Ci2/i4-AlkyHOCH2CH2)3-Sulfat) im Vergleich zu stattdessen ais alleiiuge nichtionische Tensidkomponente den 
e^fach ethoxylierten Cio/i4-Alkohol enthaltenden Tensidmischungen zu. 

Fatentansprache 

30 I. Tensidmischung, enthaltend ein kurzkettigcs Alkyloligoalkoxylat der Formel I, 

R>-(OC3H6)n-(OC2H4)p-OH (I) , . ^ t., ^ t.. 

In der R' einen Alkylrest mit 6 bis 10 C-Atomen, n eine Zahl von 0,5 bis 3 und p erne Zahl von 4 bis 10 
bedeuten, und ein langkettiges Alkyloligoalkoxylat der Formel II, 

R2.(OC2H4)q-OH (II) . ^ . ^ 

35 in der R^ einen Alkylrest mit 12 bis 22 C-Atomen und q eine Zahl von 4 bis 10 bedeuten, m Gewichtsverhait- 
nissen von kurzkettigem zu langkettigem AlkyloUgoalkoxylat von 4 : 1 bis 10 : 1, sowie gegebenenfalls 
Wasser. 

2. Tensidmischung nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB das Gewichtsverhaitnis von kurzketti- 
gem Alkyloligoalkoxylat gemaB Formel I zu langkettigem Alkyloligoalkoxylat gemaB Formel 11 5 : 1 bis 

40 8 :1 betragt . ^ . . , * ., , i- ti 

3. Tensidmischung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet. daB das kurzkettige Alkyloligoalkox- 
ylat der Formel I einen mittieren Propoxylierungsgrad n von 0,5 bis 2,0, insbesondere von Ofi bis 1,5. besitzt 

4. Tensidmischung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das kurzkettige Allqrloli- 
goalkoxylat der Formel I einen mittieren Ethoxylierungsgrad p von 5,0 bis 9J5, insbesondere von 6,0 bis 9,0, 

4S besitzt 

5. Tensidmischung nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das langketdge Allqrloh- 
goalkoxylat der Formel II einen mittieren Ethojcylierungsgrad q von 5,0 bis 9A insbesondere von 6^0 bis 9,0, 
bedtzt. 

6. Tensidmischung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das kurzkettige Allqrloli- 
50 goalkoxylat der Formel (I) einen Alkylrest R* mit 7 bis 9 C-Atomen besitzt 

7. Tensidmischung nach einem der Ansprfiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das langkettige Alkyloli- 
goalkoxylat der Formel (II) einen Alk^rest R^ mit 12 bis 16 C-Atomen, insbesondere 12 bis 14 C-Atomen, 

besitzt . AiL 

8. Tensidmischung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB sie 40 Gew.-% bis 
55 90 Gew,-%, insbesondere 50 Gew.-% bis 88 Gew.-% kurzkettigcs Alkyloligoalkoxylat gemaB Formel 1 und 

bis zu 50 Gew.-yo Wasser enthalt 

9. Tensidmischung nach einem der AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB sie als zusatzliche 
Tensidkomponenten bis zu 90 Gew.-%, insbesondere 10 Gew.-% bis 50 Gew.-% Aniontensid, ausgewahlt 
aus der Klasse der Alkylsulfate, Alkylethersulfale. Sulfof ettsauredisalze, SulfofettsSurealkylestersalze, Alk- 

fiO ansulfonate und/oder Alkylbenzolsulfonate, bis zu 60 Gew.-Vo, insbesondere 1 Gew,-% bis 50 Gew.-Vo 
weiteres nichtionisches Tensid, ausgewahlt aus der Klasse der Alkylglykoside, Fettsaurealkanolamide tmd/ 
Oder Fettsaurepolyhydroxyamide, und/oder bis zu 60 Gew.- Vo, insbesondere 1 Gew.-% bis 50 Gew.-% 
Amphotensid, ausgewahlt aus der Klasse der Betaine und/oder Sulfobetaine enthait 

10. Verwendung der Tensidmischung nach einem der AnsprQche 1 bis 9 als lagerstabiles, flieBfahiges, 
65 pumpbares Vorgemisch fur die Herstellung von fiOssigen Wasch- oder Reimgungsmitteln, insbesondere 

Mitteln fQr die manuelle Reinigung vonGeschirr. 
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